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《锂离子电池正极用碳酸锂技术要求》

（征求意见稿）

编制说明

一、工作简况

（一）任务来源

本文件由中国技术市场协会提出并归档，经中国技术市场协

会标准化工作委员会批准，正式列入 2026 年团体标准制修订计

划，标准名称为《锂离子电池正极用碳酸锂技术要求》。

（二）项目背景

碳酸锂是制备锂离子电池正极材料的核心锂源原料，其纯度、

杂质含量、粒度分布、物理性能等直接决定磷酸铁锂、三元材料、

钴酸锂等正极材料的电化学性能、循环寿命与安全性。当前锂电

池向高能量密度、高倍率、长循环方向快速升级，高镍三元、高

压钴酸锂等高端正极对碳酸锂提出远超常规电池级的纯度与一

致性要求。

行业现状存在突出问题：一是不同工艺（锂辉石、盐湖卤水、

锂云母）生产的碳酸锂指标差异大，缺乏面向正极专用场景的统

一分级规范；二是杂质、磁性异物、水分、粒度等关键指标无统

一限值，导致正极材料批次稳定性差；三是过程控制、洁净生产、

追溯体系无标准约束，难以满足动力电池与储能电池的安全合规

要求。在此背景下，制定锂离子电池正极专用碳酸锂技术要求，

成为保障正极材料品质、推动锂电池产业高质量发展的迫切需求。

（三）目的意义

1.目的
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（1）统一技术规范

明确锂离子电池正极用碳酸锂的分类、化学成分、物理性能

及功能性指标，消除上下游企业间的技术认知差异，确保原料在

纯度、粒度及杂质含量等维度的可靠性。

（2）提升产品一致性

通过规范原料的杂质元素（Fe、Cu、Ni 等）及磁性异物控

制要求，从源头上降低电池制造过程中的自放电及安全隐患，保

障正极材料及电池产品的批次稳定性。

（3）推动产业协同

为碳酸锂生产企业与正极材料制造商提供可验证的技术依

据，加速优质原料的筛选与应用，促进锂电上游原料的标准化与

高端化。

2.意义

（1）保障电池安全与性能

高标准的原料技术要求能有效提升正极材料的合成质量，进

而保障锂离子电池在高低温、高倍率等工况下的安全运行与性能

发挥。

（2）引导行业高质量发展

通过设定分级技术指标（LC-99.5 与 LC-99.9），引导企业

优化生产工艺，淘汰落后产能，推动碳酸锂产品向电池级高端化

转型。

（3）增强国际竞争力

统一的团体标准有助于提升我国锂电关键原料的质量水平，

增强产业链的整体竞争力，为我国锂电产品参与国际市场竞争奠
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定标准基础。

（四）起草单位及起草人名单

本文件起草单位：雅化锂业（雅安）有限公司、宜春学院、

北京中研博采技术服务有限公司、北京六只猫创意科技有限公司、

北京彬诚科技有限公司。

本文件主要起草人：董兴旺、廖秋光、赵江、唐佳华、高玉

煙、乐志斌、夏卫彬、杨笛。

（五）主要起草过程

1.文本调研

2025 年 12 月启动了文本的调研工作，并于 2026 年 1 月完

成了相关资料的收集和分析工作。

2.标准立项

2026 年 3 月向中国技术市场协会标准化工作委员会提出申

请，于 2026 年 3 月 6 日获得中国技术市场协会标准化工作委员

会批准立项。

3.形成标准草案

2026 年 3 月，起草组对资料收集情况进行汇总处理，确定

了标准框架和主要内容。2026 年 3月 23 日，《锂离子电池正极

用碳酸锂技术要求》形成标准初稿。

4.形成征求意见稿

2026 年 3 月 24 日至 2026 年 5 月 7 日，起草组根据反馈的

意见和建议，对草案内容进行了修改和调整，形成标准征求意见

稿。
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二、确定标准主要内容的论据

（一）编制原则

本文件按照 GB/T 1.1—2020《标准化工作导则 第 1 部分：

标准化文件的结构和起草规则》以及《中国技术市场协会团体标

准工作程序》的规定起草。

（二）标准主要内容及适用范围

本文件规定了锂离子电池正极材料用碳酸锂的产品分类及

结构功能、技术要求，描述了对应的试验方法及证实方法。

本文件适用于以各种方法（锂辉石提锂法、盐湖卤水提锂法、

锂云母提锂法等）生产的、用于制备锂离子电池正极材料（包括

但不限于磷酸铁锂、三元材料、钴酸锂、锰酸锂等）的电池级碳

酸锂。

（三）确定标准主要内容的论据

1.产业发展需求驱动

随着锂离子电池能量密度、循环寿命等性能要求的不断提高，

对上游关键原料碳酸锂的品质提出了更精细、更严格的要求。特

别是高镍三元材料等高端正极体系的产业化，要求碳酸锂具有极

高的纯度和特定的物理特性。制定本标准旨在响应产业升级需求，

填补市场对高端电池级碳酸锂细化技术规范的空白。

2.技术升级与质量提升导向

标准中设立 LC-99.5 和 LC-99.9 两个牌号，分别对应标准电

池级和高纯电池级，精准匹配不同技术路线的正极材料（如

LFP/NCM523 与高镍 NCM/NCA/钴酸锂）。通过规定严格的杂质元

素含量（如 Na、K、Fe、磁性异物）、粒度分布（D10, D50, D90）、
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功能性指标（杂质影响系数 K 值、与正极材料适配性）等，引导

生产企业进行工艺革新和质量管控升级，从源头上提升电池材料

的整体性能水平。

3.质量与安全并重原则

除常规化学成分外，标准特别关注对电池安全性有潜在影响

的磁性异物含量，并给出限值。同时，引入了“杂质影响系数（K

值）”这一综合性评价指标，要求对多种杂质进行协同管控，更

科学地评估杂质总量对电化学性能的潜在危害，体现了从单一指

标控制向系统性质量评价的转变，保障了电池的长周期安全性与

可靠性。

三、主要试验[或验证]情况分析、技术经济论证、预期经济

效果

（一）主要试验[或验证]情况分析

在《锂离子电池正极用碳酸锂技术要求》标准制定过程中，

进行了系统的试验验证工作，以确保标准中各项技术要求的科学

性、合理性和可行性。

1.化学成分验证分析

依据标准中引用的 GB/T 11064 系列、GB/T 30902 等国家标

准方法，对不同原料路线、不同生产工艺生产的碳酸锂样品进行

了主含量及杂质元素的检测。大量数据验证表明，表 1、表 2 中

设定的 LC-99.5 与 LC-99.9 的主含量及杂质元素限值，能够有效

区分不同质量等级的产品，且通过优化现有工业净化工艺是可以

稳定达到的。特别是磁性异物（ppb 级）的检测方法与控制限值，

经过与下游电池企业联合验证，确认其对提升电池自放电和安全
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性的有效性。

2.物理性能与功能性验证

对碳酸锂的粒度分布、比表面积、振实密度等物理指标进行

了测试，验证了其对正极材料烧结工艺及材料压实密度的影响。

标准中表 4、表 5 的指标范围，是基于保证材料工艺性能与电化

学性能平衡而确定的。功能性验证方面，将符合和不符合 K 值要

求的碳酸锂样品分别用于制备 LFP 和 NCM523 正极材料，并进行

电化学测试。验证结果证实，满足标准 K 值要求的碳酸锂所制备

的正极材料，其首次放电比容量和循环保持率均能达到标准

6.4.1 的要求，证明了功能性指标设置的合理性。

3.生产过程控制验证

对标准中提出的追溯性要求、生产环境控制（洁净度、湿度）、

设备材质等过程要求，在主要起草单位的生产线上进行了实践评

估。验证表明，这些过程控制要求是实现产品高一致性和低磁性

异物污染的关键保障，具备行业推广的可行性。

（二）技术经济论证

1.成本分析

从原材料成本来看，本标准对碳酸锂的纯度和杂质控制提出

了更高要求，短期内可能会增加部分提纯工艺的成本。但从全生

命周期来看，高纯度的原料能显著提高正极材料的合成收率和电

池的一致性，降低因杂质引起的电池报废率和售后成本，具有显

著的经济效益。

2.环境与安全效益

标准中对盐酸不溶物、磁性异物及有害杂质的控制，有助于
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减少电池生产过程中的设备磨损和环境污染。同时，通过控制挥

发性有机物（VOC）和异味，改善了生产作业环境，保障了操作

人员的职业健康安全。

3.技术改进与可持续发展

本标准的实施将倒逼碳酸锂生产企业升级提纯技术和检测

设备，推动行业技术进步。通过淘汰低端落后产能，促进资源向

优质企业集中，有利于锂电上游产业的绿色、可持续发展。

（三）预期经济效果

1.引导产业升级与价值提升

本标准的实施将推动电池级碳酸锂行业从粗放供应向精细

化、高端化制造转型。符合 LC-99.9 等高等级标准的产品将更好

地满足高端电池市场需求，提升国产高端锂盐产品的附加值和市

场竞争力，带动产业链价值提升。

2.促进行业规范与良性竞争

标准为产品质量提供了明确、统一的评判依据，有助于规范

市场秩序，淘汰落后产能，引导资金和技术向优质企业聚集，形

成“优质优价”的良性竞争环境，促进产业链健康可持续发展。

3.支撑下游产业创新发展

稳定、高品质的碳酸锂原料是下游正极材料和电池技术创新

的基础。本标准的推广应用，将为下一代高能量密度、高安全性

电池技术的研发和产业化提供可靠的原料保障，增强我国锂电产

业的核心竞争力。

综上所述，《锂离子电池正极用碳酸锂技术要求》的制定和

实施，将对固态电池产业的技术创新、质量提升、成本控制、市
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场拓展和可持续发展等方面产生积极而深远的影响，为我国新能

源产业的高质量发展提供有力支撑和保障。

四、采用国际标准和国内外先进标准的程度

本文件不涉及国际国外标准的采标情况。

五、重大分歧意见处理经过及依据

本文件在制定过程中未出现重大分歧意见。

六、与现行相关法律、法规及相关标准的协调性

与现行相关法律、法规及相关标准相协调。

七、知识产权情况说明

本文件不涉及必要专利等知识产权情况。

八、其他应予说明的事项

无。

《锂离子电池正极用碳酸锂技术要求》

团体标准工作组

2026 年 5月 7日


