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高速锭子式编织机技术条件

1 范围

本文件规定了高速锭子式编织机的一般要求、技术要求、试验方法、检验规则、标志、包装、运输

与贮存。

本文件适用于纤维精密编织用高速锭子式编织机（简称“编织机”）的生产与制造。

2 规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，

仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本

文件。

GB/T 191 包装储运图示标志

GB/T 197 普通螺纹 公差

GB/T 2828.1 计数抽样检验程序 第1部分：按接收质量限（AQL）检索的逐批检验抽样计划

GB/T 6543 运输包装用单瓦楞纸箱和双瓦楞纸箱

GB 13384 机电产品包装通用技术条件

GB/T 17780.1 纺织机械 安全要求 第1部分：通用要求

3 术语和定义

本文件没有需要界定的术语和定义。

4 一般要求

4.1 工作条件

编织机应能在下列条件下稳定工作：

a) 温度：（-5～45）℃；

b) 相对湿度：30%～85%；

c) 空气质量：无明显颗粒性粉尘。

4.2 装配质量

装配质量应符合下列规定：

a) 应按装配图纸、技术要求和装配工艺装配、检验；

b) 部件应检验合格、外购件应有合格证书方可装配；

c) 装配过程中钻孔、攻丝应符合 GB/T 197 的规定；

d) 应按要求对筹部件涂油或涂脂装配；

e) 牵引系统末端执行件的几何中心应与编织截面的几何中心相对应；

f) 相邻按盘槽应使锭座顺利通过；

g) 相邻拨盘高度误差不应大于 0.1 mm；

h) 电器线路排列整齐、连线牢固，电线不应有破损及龟裂现象，导线端有标记；

i) 操作开关启闭可靠、标志齐全。

5 技术要求
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5.1 外观

外观应满足下列要求：

a) 整机应轮廓清晰，表面不应有锈蚀、划伤；

b) 涂膜漆表面不应有异物、脱落、流挂及明显色差；

c) 外露走线管应分布整齐、牢固可靠。

5.2 报警及保护

报警及保护应满足下列要求：

a) 超载时自动停机并声光报警；

b) 断纱或无纱时自动停机并声光报警；

c) 芯线断裂时自动停机并声光报警；

d) 润滑系统无油或故障自动停机并声光报警；

e) 防护范围内异常时开启时自动停机或声光报警；

f) 编织长度达到时自动停机。

5.3 基本参数

基本参数应符合下列规定：

a) 性能参数应包含下列内容，并应符合设计要求：

1) 编织环数；

2) 锭子数；

3) 锭子容纱量；

4) 编织拨盘直径；

5) 交联点数；

6) 编织底盘直径；

7) 最佳编织直径范围；

8) 齿轮组转速；

9) 伺服电机功率；

10) 转向块电机功率；

11) 激振电机功率；

12) 锭轨传动间隙；

13) 锭子跳动角；

14) 编织角；

15) 编织角精度；

16) 编织空间构件最大转角。

b) 可编织三维立体形状，规则、异形截面织物或预成型体，可单向编织或往复编织；

c) 纱锭速度与牵引速度应能单独调速及同步无级调速，编织角连续可调；

d) 不停机情况下，编织节距应无级可调；

e) 纱锭应能满足储纱长度要求，同一规格的弹簧应使编织纱张力相同，过纱孔、过纱轮应光滑

圆润；

f) 不应少于 4 种张力控制器，张力控制（145±5）g～（1100±5）g 可调；

g) 适用纤维规格宜为（3～12）k；

h) 牵引系统应配备 7 轴芯模牵引机器人，机械运动机构动作正常平稳，运行过程无明显异响；

重复精度不应大于±0.06 mm；夹持装置最大夹持直径 250 mm；芯模牵引长度（0～4）m；

i) 应具有自动记录编织长度功能；

j) 润滑系统应可靠；

k) 机器运行应平稳，无异响。

5.4 安全保护

安全保护应符合下列规定：
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a) 编织碳纤维等导电材料时应对电器元件采取密封、正压防尘等防护措施，防护等级不应低于

IP55 的规定；

b) 全机应按 GB/T 17780.1 的规定采取安全防护措施和警示；

c) 在齿轮组转速内整机噪声不应大于 85dB(A)。

6 试验方法

6.1 外观

外观检测应符合下列规定：

a) 目测油、电等管道、线路的安装排列状况；

b) 用常规量具测量结合面的错位偏差,目测外露加工表面和涂层表面的质量用漆膜样板对比或

涂层测厚仪进行漆膜质量检测。

6.2 报警及保护

报警及保护检测方法应符合表1的规定。

表 1 报警及保护检测

序号 检测项目 检测方法

1 超载 运行中人为设置

2 编织纱断纱 运行中人为剪短

3 编织纱耗尽 运行中耗尽编织纱

4 芯线断裂 运行中人为破坏

5 润滑系统无油或故障 运行中堵截油路

6 防护门开启 运行中人为开启

7 达到编织长度 运行中达到设置的编织长度数值

6.3 运行性能

6.3.1 空载运转性能

编织机安装完毕后,应进行整机联动空运转性能试验,试验程序应符合设备操作规程及说明书要求。

空运转试验从设备运转的低速开始,逐步升高,连续运行,同时观察设备运行的平稳性及动作的灵活性。

6.3.2 负载运转性能

空运转性能试验合格后,按照操作规程及说明书要求进行负荷运转及编织试验。

7 检验规则

7.1 检验分类

检验应分为出厂检验和型式检验。检验项目应符合表2的规定。

表 2 检验项目

序号 检验项目 出厂检验 型式检验

1 外观 √ √

2 报警及保护 √ √

3 运行性能 √ √

注：“√”为检验项目，“-”为非检验项目。

7.2 出厂检验

每台电主轴应进行出厂检验，检验合格后方可出厂，检验项目应符合表2的规定。

7.3 型式检验
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型式检验项目应符合表2的规定。在下列情况之一时，应进行型式检验：

a) 新产品或老产品转厂生产的试制定型鉴定时；

b) 正常生产每年检验一次；

c) 结构、材料、工艺重大变更，可能影响产品性能时；

d) 停产 1 年后，恢复生产时；

e) 出厂检验结果与上次型式检验结果有较大差异时。

7.4 组批

同一型号、同一生产工艺、同一生产周期内连续生产的产品为一批。

7.5 组批与抽样

抽检应GB/T 2828.1的规定执行。

7.6 判定规则

出厂检验项目有不合格项允许加倍抽样复检，检验合格，应判定为合格。型式检验中任一检验项目

不合格时，应判定为不合格。

8 标志、包装、运输与贮存

8.1 标志

编织机应在明显位置或随行文件中标注下列信息，储运标志应符合GB/T 191的规定：

a) 产品型号及名称；

b) 制造商名称或商标；

c) 生产日期及编号；

d) 防护等级；

e) 安全警示标志。

8.2 包装

包装应符合GB/T 13384及下列规定：

a) 包装宜采用泡沫、气囊等防震、防潮材料固定；

b) 包装箱宜使用符合 GB/T 6543 规定的瓦楞纸箱或木箱。

8.3 运输

运输中应避免剧烈震动、雨淋及暴晒。装卸时应使用专用吊具，不应抛掷、重压。

8.4 贮存

贮存环境应干燥、通风，温度宜为-10 ℃～40 ℃，相对湿度不应大于80%，应避免与腐蚀性物质接

触，远离火源。长期贮存时，每半年通电运行10 min。
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