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前 言
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电解制氢隔膜用聚苯硫醚(PPS)纤维技术要求

1 范围

本文件规定了电解制氢隔膜用聚苯硫醚（PPS）纤维的技术要求、试验方法、检验规则、标志、包

装、运输与贮存。

本文件适用于碱性电解水（AWE）或质子交换膜（PEM）电解水制氢隔膜用PPS纤维。

2 规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，

仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本

文件。

GB/T 2910.11 纺织品 定量化学分析 第11部分：纤维素纤维与聚酯纤维的混合物

GB/T 3923.1 纺织品 织物拉伸性能 第1部分：断裂强力和断裂伸长率的测定

GB/T 5453 纺织品 织物透气性的测定

GB/T 14337 化学纤维 短纤维拉伸性能试验方法

3 术语和定义

下列术语和定义适用于本文件。

3.1

聚苯硫醚（PPS）纤维 polyphenylene sulfide (PPS) fiber

由聚苯硫醚树脂经熔融纺丝制成，具有耐高温、耐化学腐蚀和高电阻率的纤维。

3.2

电解制氢隔膜 hydrogen separator produced by electrolysis

用于电解水制氢装置中隔离阴阳极、传导离子的多孔膜，具备低气体渗透率和高离子传导性的隔膜。

4 技术要求

4.1 外观

4.1.1 纤维表面应光滑，应无杂质、结节、粘连或明显损伤，颜色应均匀，允许轻微乳白色或浅黄色。

4.2 物理性能

物理性能应符合表1的规定。

表 1 物理性能

序号 项目 指标

1 纤维直径μm 10～30

2 纤维直径允许偏差 ±10%

3 断裂强力（cN/dtex） ≥3.5

4 断裂伸长率（%） ≤30

5 耐温性 ≥180 ℃，无变形或性能劣化

6 含水率 ≤0.5

4.3 耐酸碱性

试验后，质量损失率不应大于1%。
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4.4 孔隙率

孔隙率宜为30%～60%。可根据电解制氢工艺需求调整。

4.5 离子电导率

在80 ℃、30%的KOH溶液中，离子电导率不应小于0.1 S/cm。

4.6 气体渗透率

H₂/O₂交叉渗透率不应大于1×10⁻⁶ mol/(cm²·s)。

5 试验方法

5.1 外观

外观可在自然光或标准光源下目测检验。

5.2 纤维直径

测试时，应按GB/T 14337的规定，使用激光衍射法或显微镜法测量。

5.3 断裂强力

测试时，应按GB/T 3923.1的规定执行

5.4 断裂伸长率

测试时，应按GB/T 3923.1的规定执行。

5.5 耐温性

将喷焰枪预热到180 ℃保持1 min，加热试样进行观察。

5.6 含水率

测试时，应按GB/T 2910.11的规定，采用（105±2） ℃、恒重的烘箱法测试。

5.7 耐酸碱性

测试时，应将纤维浸泡于温度（25±2） ℃的H₂SO₄或NaOH溶液中，24 h后测定质量损失率。

5.8 孔隙率

测试时，应采用压汞法或气体吸附法（BET）测定。

5.9 离子电导率

离子电导率应使用电导率仪测试。

5.10 气体渗透率

应按GB/T 5453的规定执行。

6 检验规则

6.1 检验分类

检验应分为出厂检验和型式检验。

6.2 检验项目

检验项目应符合表3的规定。

表 2 检验项目
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序号 检验项目 出厂检验 型式检验

1 外观 √ √

2 纤维直径 - √

3 纤维直径允许偏差 - √

4 断裂强力 - √

5 断裂伸长率 - √

6 耐温性 - √

7 含水率 - √

8 耐酸碱性 - √

9 灰分含量 - √

10 孔隙率 √ √

11 离子电导率 - √

12 气体渗透率 √ √

注：“√”为检验项目，“-”为非检验项目。

6.3 出厂检验

出厂检验项目应符合表3的规定，合格后方可出厂。

6.4 型式检验

型式检验项目应符合表3的规定，在下列情况之一时，应进行型式检验：

a) 新产品或老产品转厂生产的试制定型鉴定时；

b) 正常生产时，每年至少检验一次；

c) 材料、工艺改变，可能影响产品性能时；

d) 停产 1 年后，恢复生产时；

e) 出厂检验结果和上次型式检验结果有较大差异时。

6.5 组批

同一原料、工艺条件下连续生产的5吨产品应为一批。

6.6 抽样

每批应随机进行抽样，抽样数量应不少于总量的10%。

6.7 判定规则

所有检验项目合格则判定为合格；若有不合格项，允许整改后复测，若仍不合格则判定为不合格。

7 标志、包装、运输与贮存

7.1 标志

标志应注明产品名称、规格、批号、生产日期、执行标准及“防潮”“避光”标识。

7.2 包装

纤维应密封于防潮、防氧化铝箔袋中，外包装可为纸箱。

7.3 运输

运输应避免与腐蚀性物质混运，应防止机械损伤和暴晒。

7.4 贮存

产品应贮存在湿度不大于60%RH、温度不大于40 ℃、通风的库房内，保质期应为2年。



T/TMAC XXXX—2025

4


	前言
	1　范围
	2　规范性引用文件
	3　术语和定义
	4　技术要求
	4.1　外观
	4.2　物理性能
	4.3　耐酸碱性
	4.4　孔隙率
	4.5　离子电导率
	4.6　气体渗透率

	5　试验方法
	5.1　外观
	5.2　纤维直径
	5.3　断裂强力
	5.4　断裂伸长率
	5.5　耐温性
	5.6　含水率
	5.7　耐酸碱性
	5.8　孔隙率
	5.9　离子电导率
	5.10　气体渗透率

	6　检验规则
	6.1　检验分类
	6.2　检验项目
	6.3　出厂检验
	6.4　型式检验
	6.5　组批
	6.6　抽样
	6.7　判定规则

	7　标志、包装、运输与贮存
	7.1　标志
	7.2　包装
	7.3　运输
	7.4　贮存


