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一、工作概况 

1、任务来源 

我国公路路面基层、底基层普遍采用水泥稳定类材料，随着交通运输事业的发展, 重

载交通已成为公路运输的主要形式，对路面结构性能也提出了更高的要求。作为路面基层、

底基层的常用材料，其拌和设备性能和施工工艺直接影响着材料拌和的均匀度和稳定性，

也直接影响到整个路面结构的稳定性、安全性及耐久性。 

目前国内外使用的稳定土搅拌机多为卧轴式，普遍存在着占地面积大，搅拌效率低，

成品料搅拌不均匀的问题。近年来，立式稳定土搅拌机由于其性能优势逐步得到关注，但

因为缺少相关国家及行业标准，致使该技术不能得到广泛推广应用。基于此，立项编制本

标准。 

2、编制单位 

本标准于 2021年 12月由中国技术市场协会交通运输委员会提出并归口，并由潍坊市

路通机械电子有限公司、北京市道路工程质量监督站、山东高速淄临高速公路有限公司、

山东恒建工程监理咨询有限公司、山东东方路桥建设有限公司、山东省路桥集团有限公司

共同起草。 

3、工作过程 

2021年 12月，由中国技术市场协会交通运输委员会提出，通过立项及大纲评审，成

立了标准编制组，启动了《立式厂拌稳定土搅拌机》团体标准的制定工作。 

2022 年 5月编制完成标准征求意见稿，计划 2022年 8月完成标准送审稿并召开送审

稿审查会，2022年 9月完成报批稿编制并发布。 

二、主要技术内容 

目前市场上的立式搅拌机普遍存在着质量不稳定，设备性能差，叶片磨损严重等问题。

骨料进入搅拌机物料通过重力作用，快速下落，部分厂家没有充分研究透彻叶片的摆放及

布局，使得物料无法得到充分的搅拌。并且由于设备结构问题，有些厂家的立式搅拌机筒

体过小，过短，进入搅拌主机内的水泥还未与水结合就落出，产生大量烟尘，对环境造成

严重污染。叶片没有采用特殊设计，只是单纯安装普通叶片，导致叶片与骨料及无法充分

搅拌，一定程度上加速了对叶片的损耗，大大降低了叶片的使用时间，增加了施工方更换

叶片的频率，为施工方增加了不必要的人力及财力损耗。 

基于此，标准编制组在深入调研并听取设备制造、工程施工方意见基础上，开展了深
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入系统的研究，在此基础上，编制本标准。 

本标准详细规定了道路施工与养护机械设备立式稳定土搅拌机的术语,定义,分类和

结构,技术要求,试验方法,检验规则,标志、包装、运输和储存要求。 

三、 编制原则 

 (1）认真贯彻国家有关法律法规和方针政策。标准中的所有规定，均不得与现行法

律和法规相违背。 

(2）充分考虑使用要求，并兼顾全社会的综合效益。满足使用要求是制定标准的重要

目的，在考虑使用要求的同时，也应兼顾全社会的利益。 

(3）合理利用国家资源，推广先进技术成果，在符合使用要求的情况下，有利于标准

对象的简化、选优、通用和互换，做到技术上先进、经济上合理。 

(4）相关标准要协调配套。制定标准要考虑有利于标准体系的建立和不断完善。这样

才能保证生产的正常进行和标准的有效实施。 

(5）积极采用国际标准和国外先进标准，有利于促进对外经济技术合作和发展对外贸

易，有利于我国标准化与国际接轨。 

四、主要试验（验证）的分析、预期的经济效果 

4.1 主要实验（验证）的分析  

研发出了多头螺旋分料器、改良喷水装置等核心装置，减少了拌和过程中的骨料拥堵，

喷水不均匀等问题，较好地解决了水泥稳定土收缩裂缝等本身所固有的缺陷。其次，改变

了原有叶片的形状、材质及数量，保证了原材料在叶片冲击作用下充分扩散、混合，有效

提高了搅拌机产能。 

经研究及试验证明，改造后的立式搅拌机生产的成品料其均匀度、稳定性、环保性能，

都优于卧式搅拌机，解决了行业痛点及难点。 

4.2预期的经济效果       

以 1000 型稳定土搅拌主机举例，普通卧式搅拌主机仅需使用 2 台 75KW 电机，共计

150KW。而立式厂拌稳定土搅拌主机仅使用 2个 22KW电机即可。综合节能 75%以上。 

立式厂拌稳定土搅拌机无需清锅，利用重力作用，使物料自然下落，不会粘附在锅体

或者叶片上。节省了人工清锅费用，保障了工人安全。 

立式厂拌稳定土搅拌机叶片相对于卧式搅拌主机更加耐用，可能几年才需要更换叶

片。 
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立式厂拌稳定土搅拌机相对于卧式搅拌主机更加环保，对于排放烟尘因其结构的特殊

性，会回到锅体内，不会对环境产生污染，减少了封装费用。 

综上所述，立式厂拌稳定土搅拌机的大规模应用，在给国家节约能源的同时，又能有

效保护环境，减少了施工单位的人员资金投入，与国家大力发展节能环保理念一致。 

五、采用国际标准的程度及水平的简要说明 

标准在编写过程中查阅了国内外先进的标准，经过分析论证立式稳定土搅拌机技术性

能指标，远远高于卧式稳定土搅拌机标准的技术要求，具有国际领先水平。 

六、重大分歧意见的处理经过和依据 

本标准在编写过程中无重大意见分歧。 

七、其他应予以说明的事项 

虽然在标准的起草过程中，标准编制工作小组人员进行了大量调研工作，尽可能使标

准制订地科学合理，但是由于认知的局限性，难免有疏忽之处。为了标准的进一步完善，

请各单位在执行本标准的过程中，注意积累资料，总结经验，如发现需要修改和补充之处，

请将意见和有关资料及时反馈给我们，以供修订时参考。 
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